PROJEKT VYROBNI LINKY
PRO INOVOVANA LOZISKA
DO PREVODOVEK PORSCHE

Koyo Bearings Ceska republika

V souvislosti s vy&iimi pozadavky odbérateld v automobilovém promyslu na nizsi vyslednou
hlu¢nost pro pasazéry planuje olomoucky zévod na vyrobu loZisek Koyo Bearings zavedenti
technologickych zmén. Konkrétné se jedna o nakup nové linky, které umozni implementaci
technologie vysoce pfesnych dokontovacich operaci, mezi né? patii soustruzeni ,za tyrda®,

brougeni a superfinigovéni pro lofiskové krouzky nové vyvinuté fady loZisek

Konkrétni pozadavky na nové vyrobni techno-
logie vyplynuly z aktudlnich trendd v autemobi-
lovém priimyslu. Z pohledu fechnologie vyroby
lozisek je pro presn&isi vysledky nuiné pouii-
vat inovované brusné ndstroje s vysokou fezi-
vost| a samoostficimi vliastnostmi, dodriovat
extrémni chladici emulze a distotu loZiskovych
komponent.

Pozadavky na nové vyrobni technologie
Potiebné technologie na vyrobu lozisek LNT pla-
nuje Koyo Bearings ziskat postupné nejpozdéii
do konce Unora 2018. V tutc dobu totiz podle
Jaromira Peginky, projektového inZenyra in-
vestic, dojde k nardstu pozadavkd zakaznikd
na novy typ lozisek fady LNT. Na to chce byt
firma pfipravena, o proto novou linku pofi-
zuje s predstihem. Prvni aplikaci novych lozi-
sek bude dvouspojkova prevodovka némecké
firmy ZF, kone&nym zdakaznikem pak bude
automobilka Porsche. Konkrétné se bude jed-
nat o vyrobu &tyf typd loZisek s vn&jdim pri-
mérem od 45 do 85 mm pii plénovaném ob-
jiemu vyroby 168 000 kus roéné. V plénu je
postupné od dubna 2018 zavadét nové lo-
siska LNT na trh, v ndvaznosti na implemen-
taci novych technologil.

Véleékova loziska a jejich vyroba
Véleckovd lofiska jsou konstruovana fak, Ze
se valiva t8lesa (valecky) pohybujl po obéiné
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Konstrukce valeckového loziska

draze mezi dvéma osazenimi (pFirubami), kterd
musejl byt obrobena na pfedem specifikova-
nou presnost, protoze pfi préci loziska dochazi
ke styku t&chto t8lisek s osazenim (v axialnim
sméru). Aby bylo v co nejvétsi mite elimino-
véino tfeni mezi témito Eastmi loZiska, jsou cela
pfirub navrzena s velmi pfesnou geometrii, coZ
se 1jka rozméroveé pfesnosti a drsnosti. Soucas-
nym dosud pouzivanym zplsobem, jak téchto
paramelrd v pozadované piesnosti dosahnout,
ie brougent el piirub. To je ndkladnd metoda
spojend s nutnym potizenim drahé technologie
(brusky na brouseni osazen), kterd je ndkladnd
i z pohledu nutného dodrieni vyrobniho
procesu pred samoinym brousenim osazeni.

Soutasnd metoda brougeni vnitfnich osazenf
je velice presnd, avick proces brouseni vytvar
na plochéch stopy pllmésicového charakieru.
Tyto stopy pak nedovoluil distribuovat mazivo
rovnomé&rneg, co? mé za nasledek odvadénf
maziva ven z loZiska. To vyrazné snizuje jeho Zi-
votnost, zvy$uje spotfebu maziva a ma nega-
tivni vliv na hluénost loziska.

\/ vnéjéiho krouiku
vnéjsi krouzek

vnitini krouzek

Stavaijici konstrukce loZisek standardni fady
se pouiiva jiz nékolik desefileti. Po tuto debu
nedodlo k 74dné zavazngjEi zménd v konstrukei
a? do dneska, kdy na zékladé Uspéiného vy-
zkumu a vyvoje vznikla nové fada lozisek LNT.

Nova linka pro vyrobu LNT loZisek

Linka bude zahrnovat strojové vybaveni pro
mnoistvi dokondovacich operaci na vnéjsich
krouzcich valeckovych lozisek. Ve vstupni casti
se nachdazi kruhovy zésobnik dild s oplachem
dilé o dopravnikem k daldimu stancvisti, auto-
matické méfidlo pro zajiété&ni vstupni kvality ob-
robku, kde se provédi kontrola Sitky a vnéjsthe
préméru 7 diivodu pfimého vlivu téchte para-
metr& na dokondovaci operace, a opét do-
pravnik k dal3f operaci. Z obrabécich strojd je
zde vertikélni soustruh s automatickym zaklddé-
nim a automatické méfidlo pro kontrolu vysledku
soustruzeni, mezioperaéni dopravniky, bruska

pro dokonéovaci operaci brousent se stfedénim,
doplné&nd zafizenim na kontrolu spravnosti orov-
néni a procesnim méfidlem. Ddle se v lince na-
chézi honovadi stroj, zatizeni pro prani, laser pro
oznaceni vyrobku, méfici a kontrolni stancvi-
3t& a montdzni robot. Planovana vyge investice je
vice nez 40 mil. K.

Kli¢ové aspekty pfi vyrobé lozisek

Pti vyrobé lozisek je velmi dilezity vysledny ab-
solutng hladky povrch. Kazdy vryp, skrdbanec
nebo jiné poikozeni na plode loZiska majl vyj-
znamny vliv na vyslednou hluénost pe aplikaci
do automobilu nebo strojového zafizeni, a na-
vic vyrazné snizuj jeho Zivotnost. Vyrobei se tedy
soustfed! na hladkou manipulaci s produktem
mezi operacemi. Mezi jednotlivymi operacemi
bylo dffve nutné polotovary nalofit do beden
a prevdaiet, pficem? pfi kazdém prenddeni hro-
zilo potluceni, spadnuti apod. To mélo za nésle-
dek nutnost stoprocentni vystupni vizudlni a rozmé-
rové kontroly, vy33( zmetkovitost a s tim spojené
vy$&i naklady.
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Moderni produkéni linky na vyrobu lozisek

»Diky obnové strojového parku a novym kon-
ceptim automatizovanych vyrobnich linek, kdy
neni nutné polotovary mezi operacemi pfeva-
7et, se dafi vyskyt zmetkd vyrazné eliminovat.
V soucasnosti se podil zmetkd v nadi vyrobg
pohybuje ped 0,5 %. Nové linky mohou do-
sahovat neuvéfitelng dobrych vysledki z po-
hledu pfesnosti a pfindseji vy3si produktivitu.
Negativem jsou samoziejmé vysoké pofizo-
vaci ndklady,” dodal k probihajici automati-
zaci a digitalizaci manazer oddéleni inzeny-
ringu spole¢nosti David Pitela.

Nova lozZiska LNT,

jejich vyvoj a vlastnosti

Projekt vyuziva vysledky spolupréce na vyvoiji
materiald pro loziska, ktery firma realizovala ve
spolupraci s Vysokym u&enim technickym v Brné,
Fakultou strojniho inzenyrstvi. O Usp&iném vyvoji
sv&déf schvdleny nominaéni dopis od zakaznika
ZF, ktery nésledné dodavd celou prevodovku do
automobilky Porsche. LoZiska prosla testovanim
pfimo v novych pfevodovkdach, kdy byla méfena
iejich hlu¢nost, Zivotnost a sledovéna jejich funké-
nost. Testovanim také pro3el samotny zévod, kdy
byl od spole¢nosti ZF v mésici kvéinu proveden
zdkaznicky audit s vybornym vysledkem.

Z provedenych méfeni vyplynulo, e nova fada
loZisek LNT bude mit oproti standardni fadé mi-
nimélné o 20 % niz3f hluénost, o 15 % delsf 7i-
votnost a nejméné o 10 % vy33 dynamickou
i statickou Unosnost, a to pii zachovdni stévajici
hmotnosti loZiska nebo jejim snizeni. Inovovana
fada LNT se snizenou hluénosti a prodlouzenou
Fivotnosti tvofi do budoucna kligové portfolio
firmy. Novda vyrobni fechnologie zérovefi umoz-
fuje rozvo| studentd ze stfednich a u&hovskych
gkol, se kterymi firma spolupracuie, o kiefi se s ni
mohou prakticky seznamit.

Prognéza vyvoje segmentu
a dopad na vyrobu lozisek
V automobilovém primyslu je v souéasnosti patr-
nych n&kolik trendd, které se tykaii vyroby loZisek.

V prvnf fadé jde o snifovani hmotnosti automo-
bild, pfedeviim v dUsledku poZadavkd na nizsi
emise a s 1im spojenou niz¥i spotfebu paliva. Té
je mozné dosdhnout pravé odlehcenim automo-
bilu. V loziskovém primyslu se vyvijeji nové, od-
lehéené materidly, zmeniuje se tloustka vnitfniho
a vnéjiho krouzku, odlehéujl se valivé kempo-
nenty a podobné.

Druhym trendem jsou néroky na snizovani
hlu¢nosti, kterd zplsobuje diskomfort cestujicim.
Toheo je moZné doséhnout naprostou presnost
zhotoveni vnitiniho a vnéjsiho krouzku loziska
s toleranci v jednotkach mikrometru a také do-
slednou kontrolou kvality, aby nedochézelo k vy-
skytu mikroskopickych prasklin @ mechanickych
poskozeni, joko jsou Skrdbance, vrypy, potlu-
geni apod. A za tfelf je to ndstup elektromobi-
lity, kterd &asto pfinddi jind, inovovand techno-
logické fedeni s rozdilnymi aplikacemi loZisek,
pricemz aplikace elekiromotord p¥indsi také po-
zadavky na nové typy loZisek.
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Viechny tyto faktory kladou na vyrobce vysoké
pofadavky z pohledu vyzkumu a vyvoje o také
obnovy strojového porkufkter{v musi byt scho-
pen driet krok s velmi rychlym vyvojem v au-
tomobilovém prémyslu. ,Rychlé zmény trendd
si vyZaduji vysoké investice do modernich tech-
nologii, neustdlou obnovu strojnihc zafizeni
a vysoké poZadavky na vyvoj novych kom-
ponent s lepsimi viastnostmi a del$i Zivotnosti.
Loziska LNT pro nds predstavuji zdsadni ino-
vaci, se kterou jsou nadi odbératelé spoko-
jeni, a v budoucnu proto ocekdvdme rychly
rist odbytu fohoto typu lozisek. Rozvoj elek-
fromobility pfind$ nové vyzvy, otevird se novy
segment, ve kterém je mozné prorazit. V tomto
vyvoji budou hrét zésadni roli také ceské firmy,
které by nemély tento trend ignorovat, ale stat
v jeho popfedi a vymy$let inovace a nové fe-
seni,” uzavirg feditel spole¢nosii Koyo Bearings
Petr Novak. m
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Remmert LaserFLEX 4.0

Nejrychlejsi reseni plné
automatickeho zakladani
a vykladani materialu pro
vas laser.

Zakladani a vykladani do 65 vterin
Hi-tech automati

Spolehliva integrace vSech rezacich
lasert jakychkoliv znacek

Remmert BASIC Tower 4.0

Standardizovane reseni
pro skladovani plechd.
% redukce skladovaci ploc
s redukce manipulaénich ¢ast

y intuitivni ovladani
kvalita Remmert

Inteligentni systém skladovani
plechi: Kreativni a modularni,
my rosteme s Vami.
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